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adstopks Za wleranéno polje g10 in za to Méis A0 5:':5_31:, "-IJI i | 'CI'.DJ“E /F K,
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%. | Narisite sestav vijaka z valjasto giavo in =
Eestrobo vgrezning po [SO 4762 - M 12,
dalzine 33 mm z dolfino navoja 36 mm, ki — ..
e privit v slepo izvriing (desno)! Debeline 7
prirobe, ki ja vijak veZe ob ohiSje, je 25 -,
mm! Glava vijaka ni vgrezmjena v prirobol
Premer glave vijaka je 18 mm, vigina pa 12
mm!
= | Ma slixi prirobnice spedaj dorifite cenake za tolerznce ohlike, lege in taka, kot sledi iz spadnjih apisov! i 21:_h
# MNowenja izvrina §15 sme od idealne oblike valja cdstopati za najved 0.05mm. i il
# Ozl izvrtin 03 smejo od idealne lege glede na os valjz 440 in spodnjo Zelno nalefno plaskev {desni rab sl
ma sliki prereza) odstopati z2 najved 0.2 mm (valjasta toleranfne cona).
® Poviding znnanjega valjz §48 sme pri vrieniu okoli osi invitine §15 v radialni smen opletati 7= najved
0.03mm.
# Vzporednost celne nal=ine ploskve (levi rob na sliki prereza) prod spodnji naledni ploskyi (desni rob na
. sliki preveza), sme odstopatf zz naive® 0. 1lmm.
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