RISANJE VARJENCEV

Zvarni spoji in zvari (SIST EN 22553)

teme zvara
zvar
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varjenec \ varjenec

koren zvara

Levo: Solezni zvarni spoj;

Vrsta zvarnega

spoja

4 3

1  kazalna Crta

2 a polna referencna Crta

2 b ¢rikana referencna ¢rta
3 simbol za obliko zvara
4 podatek o debelini zvara
5 podatek o dolzini zvara

zvarni spoj

Desno: simboli¢na oznacitve zvarnega spoja oz. zvara

Medsebojna lega
varjencev

Priporoéljive
oblike zvarov

Solezni spoj
Varjenca lezita v isti
ravnini.
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Paralelni spoj
Varjenca se v celoti
prekrivata.
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Prekrivni spoj
Varjenci se delno
prekrivajo.
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Kotni spoj T
Varjenca sta med
seboj pravokotna.
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Dvojni T-spoj
Varjenci so med
seboj pravokotni,

Posevni spoj

En varjenec lezi
poSevno nad drugim
varjencem.

Vogalni spoj
Varjenca se stikata z
robovoma pod
poljubnim kotom.

Vecdelni spoj

Spoj ved varjencev.

Krizni spoj
Varjenca leZita
kriZzno eden poleg
drugega.
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Vrste zvarnih spojev — medsebojna lega vatjencev — priporocljive oblike zvarov (predstavljene s standardiziranimi simboli)
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Oblike in grafi¢ni simboli nekaterih osnovnih zvarov (SIT EN 22553)




Ime zvara ikaz | Simbol

Pomen ‘ Prikaz Simbol
dvojni
V-zvar V-zvar z ravno D 4
(X al ) X povriino N M \/
-zvar
dvojni X izboe o
X-zvar z izboceno
HV-zvar povriino na obeh N ///A X
ali stranch —
(K-zvar)
V-evar z ravno N 7 \/
ind povrEino in ravnim \\\ //Z
;1.‘0'"" X korenskim varkom — / ==
=Zvar
Y-zvars i
korenskim varkom
dvojni
HY -zvar I=
kotni zvar z
dvoijni vboceno povrsino Bk
U-zvar >[<
dvojni kotni zvar s
kotni zvar 9 prehodom brez
o zareze lF/ , &C
)

Levo: graficni simboli dvojnih zvarov; Desno: primeri kombiniranih simbolov zvarov
Pravila ozna¢evanja zvarov na tehni¢nih risbah

nasprotna oznacena oznacena nasprotna
stran stran stran stran

kazalna ¢rta
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Prikaz na tehniski risbi
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Oznacevanje zvarov s kazalnimi puscicami in standardnimi simboli (kotni spoj)
— lega zvara glede na lego simbola oziroma identifikacijske ¢rte



V-zvar Prikaz na tehniski risbi
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Uporaba kazalne ¢rte pri simetriCnih zvarih

HV-zvar Prikaz na tehniski risbi
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Uporaba kazalne ¢rte pti nesimetriénih zvarih

X-zvar Prikaz na tehniski risbi
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Uporaba kazalne ¢rte pri dvojnih (simetri¢nih) zvarih — brez identifikacijske ¢rte



U-zvar Prikaz na tehniski risbi
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Prikaz na tehniski risbi
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Uporaba identifikacijske (referenéne) ¢rte za dolocitev otientacije zvara (lega temena / kotena zvara):
zgoraj — simbol na nasprotni strani kot identifikacijska ¢rta, spodaj — simbol na identifikacijski ¢rti

Izvedba zvara Simbol

ravna zgornja povrsina zvara
(obicajno obdelano po varjenju)

izboc¢ena zgornja povrSina zvara —/
vbocena zgornja povrSina zvara ~—
prehod iz zvara brez zareze l

obloga pri varjenju M

podloga pri varjenju | MR |

Dodatni simboli za stanje temena in korena zvara



Prikaz

V-zvar po celotni debelini
in celotni dolzini stika
varjencev

Y-zvar po celotni dolZini
stika varjencev

zvar s privihom po celotni b
dolzini stika, ki je v celoti /
staljen

zvar s privihom po celotni sl
dolzini stika, ki ni v celoti |

. .~
staljen
prekinjen Y-zvar _SYnxd(e)

v odmik od roba varjenca

n Stevilo posameznih zvarov
| dolzina posameznega zvara
e razmik posameznih zvarov

Navajanje debeline in dolzine soleznega zvara

Oznacevanje debelin kotnih zvarov
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om (redko)

vara s poglobljenim uvar



Podajanje na tehni

kotni zvar po celotni
dolzini stika varjencev

prekinjeni dvojni kotni zvar

al\n-le)
P al/ n-le)

n Stevilo posameznih zvarov
na eni strani TIFTITIITY
dolZina posameznega zvara
e razmik posameznih zvarov
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prekinjeni dvojni kotni zvar V. L. 8.l v al/nid/ (e)
z obojestransko zamaknitvijo

posameznih zvarov ‘ /
v odmik od roba varjenca _Lm.u1 L !

n Stevilo posameznih zvarov TrTTTTT IV TITTVITTT )

na eni strani
dolzina posameznega zvara
e razmik posameznih zvarov

Navajanje debeline in dolzine soleznega zvara

Podajanje na tehniski risbi

Prikaz Nl .
: Naris Toris

ocesni zvar

v odmik od roba varjenca

n Stevilo posameznih zvarov
d premer luknje (ocesa)

e razmik posameznih zvarov

podolgovati ocesni zvar A Y £ N
TITTITIIITITIIS,

v odmik od roba varjenca

n Stevilo posameznih zvarov
I dolzina posameznega zvara
c
e

Sirina posameznega zvara
razmik posameznih zvarov

tockovni zvar

v odmik od roba varjenca

n Stevilo posameznih zvarov
d premer tocke

e razmik posameznih zvarov

bradavicasti to¢kovni zvar ey

I~ ITTT S o ST,
v odmik od roba varjenca

n Stevilo posameznih zvarov
d premer bradavice

e razmik posameznih zvarov

prekinjeni linijski zvar
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n ﬁtu\'i.lu posameznih zvarov crererrel _crereen,
I dolzina posameznega zvara AR e
c Sirina posameznega Zvara 1
e razmik posameznih zvarov } ! g,

Navajanje debelin in dolzin ocesnih in nekaterih uporovnih zvarov ( tockovni, linijski)



Dodatne oznake zvarov: zavarjeno po celotnem obodu, vatjeno pti montazi, vatjeno s poljubno obliko zvarnega spoja

kakovostni razred D

ro¢no oblo¢no vodoravna lega
varjenja

varjenje e
1 T

111/SIST EN 25817-D/SIST EN ISO 6947-PA/
SIST EN 20544 -E 51 2 RR 22

oploScCena elektroda E 51 2 RR 22

Navajanje ostalih zahtevanih lastnosti zvarov

Postopek varjenja SIST EN 24603 Tromestna Stevilcna oznaka: (111, 113 ...)
B (visoki),
Kakovostni razred zvara | SIST EN 25817 C (srednji),

D (brez posebnih zahtev)

PA —vodoravno

PC — vodoravno na steni

Lega varjenja SIST EN ISO 6947 | PF — navpicno od spodaj navzgor
PG — navpicno od zgoraj navzdol
PE — nadglavno

Dodajni material SIST EN 20544 Npr. vrsto oz. oznako elektrode, zice itd.

prekinjeni izboceni kotni 20,40 20, 40 AL /M
e lmmml tmnm}l
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Primer oznacevanja zvara na risbi



