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Fenomen bočne zvrnitve
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Bočna zvrnitev - splošno
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Ni nevarnosti bočne zvrnitve:
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Vrednost koeficienta C1 – nosilec obremenjen z robnimi momenti1 j







Vrednost koeficientov C1, C2 – prečno obremenjen nosilec1 2 j









Uklonski koeficienti



Bočna zvrnitev - splošno
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Bočna zvrnitev - splošnop
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Bočna zvrnitev – vroče valjani in podobni profilij p p
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Bočna zvrnitev – vroče valjani in podobni profilij p p
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Bočna zvrnitev – vroče valjani in podobni profilij p p

Razporeditev momentov kc
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Metoda tlačene pasnicep
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Ni nevarnosti bočne zvrnitve:
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Metoda tlačene pasnicep
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Krivulja d: varjeni prerezi s   h/tf ≤ 44ε
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Krivulja c: ostali prerezi h



Kontrola bočne zvrnitve nosilca z vmesnimi bočnimi podporami
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