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trikotnika CDE, ki leZi na ravnini F(ag o
MW“W ni F(40, 40, 60) 14 iy,
Naridite €D s prvo slednico fy kot 30° in je krajisée D na tej slednici. Podan) jt: se':f;; ,.,;u; € g
stranica v 5 ¢

wrikotnika: € (-30, 50, 2).

1 Ravnina F(-60, F,, ) je dologena s premico r, ki je druga padnica ravnine f. DCJOC& }
{ odsekovne koordinate Fy in F; ter drugi naklonski kot B, ravnine F! Dolotite tydi maen;::}rzz:y/‘
.' koordinato totke D!

r: D(-20,D,, 33),  C(-7,30,23)
Ot F=51/ ;5 F=82 . Bo=46’
Ravnina F je dolotena s tremi totkami: F4(-90, 0, 0), F;(0, 120, 0) in F4(0, 0, 70). Na ';‘;"n; ;”"M.;a [

r
oblike pravokotnika KLMN s stranicama 30 x 50 enot! Daljii stranici sta vodoravni, celoten |
pravokotnik leZi v 1. oktantu. Znana je tocka K(-60, 20, z,).

1z pravokotnika kot osnovnice je navzdol izdelan lijak oblike pokonéne piramide tako, da vt v ;
piramide V leZi 10 enot pod tlorisno ravnino! |

- |1 tnikom in lijakom v veépoglednih projekcijah (najmanj tlorisinmarisl | 1§
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rrobov lijaka, ce j ravnina F neprosojnal

id (lijaka)? lzmerite in napisite resitev! v = &L ) i
"""Li.; ni, ko jo predre lijak? i

: : : | 10t
] Ali slika ravnine E s slednicama e, in e; prikazuje prawien

ine proti projekcijskim ravninam?
ravilna (NAPISI na érto pod odgovori)?
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Naridite delavnicko risbo (v meritu) »modela B«'a;ggr.mm dimenzij 120 mm x 90 mm prikazanega nd spodnji stiki.
Pri tem upoStevajte pravila tehniskega risanja in spodaj navedene zahteve. Mere, ki niso podane, izberete sami
| (sorazmerje s sliko)! Risbo ustrezno kotirajte, dolotite tolerance, zahteve © kvaliteti povrsin uskladife fudiiz
zahtevanimi tolerancami.

Splosne zahteve in funkcije:

« lzdelek je izdelan iz legiranega jekla z3 pobolj$anje z oznako 42CrMok po ISO standardu s struzenjem,

frezanjem vrianjem, povriavanjem (ugreznine) in brusenjem.

« Splosna hrapavost povrsin n3j bo takina, da parameter Ra ne preseze 0,0064 mm. Proste mere naj imajo
srednjo stopnjo totnosti dolZinskih mer in fino stopnjo totnosti oblik po ISO 2768. Nekotirani zunanji
robovi naj bodo posnefi oziroma saokroZeni do najvec 0,2 mm, nofranji pa zaokrozeni do najvet 0,3 mm!

« Notranja luknja je sestavljena iz naslednjih elementov (od desne profi levi): valjasta izvrfina premera‘léQ_
mm in globine 20mm, konictna izvrtina vetjega premera 32 mm, dolzine 35 mm in nagiba 1:6, skoznja
izvrtina premera 20 mm. Valjasta izvrtina premera L0 mm ima izdelano posnefje za nased fesnega ujema
v dolzini 3 mm.

« Zunanji navoj je metricni navoj imenskega premera 60 mm,- korak_naveja-je—1,0_mm. Navoj je struzen zato
mora biti na koncu navoja izdelan Zleb za izfek orodja.
. zleb za 1Z12R = Y
« Celna ploskev skrajno levo je nagnjena pod kotom 5° glede na rotacijsko 0s. pravokotno na to ploskev
! i ine izvrti i i . Na sredini je
S0 na dElllﬂEﬁ? polmeru 30 mm lzdelane_lg_siegg_ﬂa_vome_nzvrh M8 z globino navoja 10_mm : J
v to ploskev izdelana ugreznina premera 35 mm in globine 5 mm.

« V telno ploskev na zunanjem delu valja so na delilnem polmeru 50 mm izdelane 3 skoznje luknje za vijak
M8 z valjasto glavo (INBUS). Glava vijaka je popolnoma ugre’zgjggiy.ptinahn‘,

M8 z valjasto glavo By e e —————

« Valjasti luknja premera 40 mm je brugena. Zagotoviti je potrebno ustrezno obliko valja (3leb) za brusenje
valjaste ploskve ter ISO toleranco kvalitete IT? s simetricno lego tolerantnega polja glede n3 nicelnico.
Hrapavost povrsSine mora biti usklajena s toleranco in mora zadostovati srednji zahtevnosti kvalifete
povrsine. Oblika valjaste luknje premera 40 mm lahko odstopa od idealne z3 najvec 0,001 mm.

8

. Kotnost telne ploskve na levi strani proti celni ploskvi na desni strani lahko od teoreficne mere odstopa
za najvet 0,05 mm. Ugreznina premera 35 mm naj ima foleranco Vv kakovostnem razredu IT? s spodnjim
odstopkom 0, podana mora biti tudi zahteva za ustrezno kvaliteto povrsine.

. Konitna izvrtina je fino struZena, os konitne izvrtine mora lezati znotraj valjaste tolerancne cone
premera 0,1 mm glede na os valjaste luknje premera 40 mm, dolZina konicne izvrtine lahko odstopa od
imenske mere za 0,1 mm.

. Stiri slepe navojne izvrtine M8 so centrirane proti osi ugreznine premera 35 mm ter profi elni ploskvi

na kateri se nahajajo. Natantnost lege mora biti znotraj valja premera 0,2 mm.

Nasvef: PrikaZ predmeta in lfofirne trte narisite v merilu (z orodjem), &rafure in i

L,MLLL,L simbole lahko rigete
obrnite lis
Tretja nalogd se

H Na vsak list papirja (priloga) napisite ime in priimek, vpisno $teyi
uposteva tudi za konéno oceno vaj! pisno stevilko!




