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Risanje vija¢nih vzmeti okroglega preseka: levo — tlacna, desno — natezna

Stanje obdelave

Kalilno Vrstajekla | V Z | K+P

sredstvo po DIN 17221 Trdota . Meja plast.iénuéﬁ | Natezna trdnost | Raztezek
HV 5 I R_[N/mm?] R, [N/mm?] A___ %]

Voda 388517 240 217 1030 1180 6
54 SiCr 7 270 245 1130 1320 6

60 SiCr 7 310 255 1130 1320 6

Olje 55 Cr 3 > 310 248 1180 1370 6
50 CrV 4 > 310 241 1180 1370 6

51 CrMoV 4 > 310 255 1180 1370 6

V — stanje po valjanju, Z — mehko zarjeno, K + P — kaljeno in popuiéano
Opomba: V preglednici so navedene najmanjse dobljene vrednosti.

Jekla za vzmeti po DIN 17221




Tip vzmeti

valjasta tlacna vijacna
vzmet

Predstavitev na tehniski risbi

Prerez ‘ Shematski prikaz

stozCasta tla¢na vijacna
vzmet

dvojna stozcasta tla¢na
vijacna vzmet (izbocena)

dvojna stozcasta tlacna
vijacna vzmet (vbocena)

valjasta tlacna vijacna
vzmet z desnim navitjem
RH z vstavljeno valjasto
tlacno vijacno vzmetjo

z levim navitjem LH

valjasta tlacna vijacna
vzmet iz jeklenega traku
s kvadratnim prec¢nim
prerezom

stozCasta tlacna vijacna
vzmet iz jeklenega traku
s pravokotnim preénim
prerezom




Oznaka Zakljucek vzmeti

A odprt in neobdelan

B zaprt in neobdelan

8 odprt in obdelan

D zaprt in obdelan

E zaprt in zakljucen v kito

F zaprt in upognjen do srediS¢a vzmeti

Tip vzmeti

valjasta natezna vijacna
vzmet

| Shematski prikaz




Tip vzmeti

Predstavitev na tehniski risbi

membranska vzmet

Poenostavitev

paket membranskih
vzmeti (vzmeti v isti
smeri)

paket membranskih
vzmeti (vzmetli v
nasprotnih smerch)
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