Montaza - urejanje
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Urejenost; telo v prostoru je urejeno, Ce sta poznana
njegov polozaj glede na izbran koordinatni sistem in
njegova usmerjenost.

Polozaj telesa v prostoru

Zakaj urejanje?

Urejanje kot proces

Urejevalne naprave

VeliCine, ki vplivajo na izbiro urejevalnih naprav
Urejanje in nacin dodajanja

Urejanje in oblikovanje izdelkov



Univerza v Ljubljani

 _ n
Polozaj telesa v prostoru LAS IM ..otz
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Stopnje neurejenosti -
U za kose v zZlebu
oziroma kanalu

a — za okrogle dele

b — za valjaste dele

Stopnje
neurejenosti v

v 2D in 3D
prostoru
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Zakaj urejanje?

Omogociti avtomatizirano montazo
oziroma strego

Skrajsati delovni cikel

Znizati stroske montaze

Urejanje kot proces:

Hranjenje sestavnih delov,
obdelovancev v neurejenem ali
delno urejenem stanju.

Prehod iz neurejenega v urejeno

stanje.
Hranjenje urejenih sestavnih delov -
obdelovancev neurejeni  [L — o
SD, — M G\ T = Urejeni
obdelovanci
| | | S0
posoda urejevalnik hranilnik
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Urejevalne naprave:

* Urejevalni bunkerji in dodajalniki.

* Zlebovi in trakovi.

* Namenske urejevalne naprave.

* Urejevalne naprave z integracijo racunalniskega
vida.

* Fleksibilni urejevalni sistemi.
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Urejanje valjastih obdelovancev s stopnjo neurejenosti U = 1

a — Z zavoro na progi, b — s spremembo hitrosti gibanja dveh trakov, c -
z vrtljivo ploSco in kanalom usmerjenim tako, da se hitrost zmanjsa, z
oblikovnim kolesom, ki ima doloceno vrtilno frekvenco, e — z
izkoriSCanjem tezisca in oblike, f - z razpoznavanjem oblike in

loCevanjem .
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Razlicne izvedbe bunkerjev™
a — vibracijski bunkerji

b - bunker z nihajoco kuliso

¢ - bunker z nihajoco skledo

d — bunker z nihajoco cevjo

e — bunker z vrtljivim kolesom
f — z vrdjivim jaSkom

g — z vrtljivo plosco

rFror.ar. Noe: vioniaza - urejanje
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Vibracijski urejevalniki

* Zgradba: pogonski del, vzmeti, urejevalni elementi

* Pogon: elektromagneten

* Urejevalni del: pasivni in aktivni urejevalni elementi. Gibanje
dela po progi. Vplivni parametri.

* Sile na potujocem objektu

* Hitrost gibanja in druge vplivne veli¢ine

skleda z urejevalnimi

f‘ elementi
;
vZmet
= —1 e s
~U. =—|_'{x pogonski del
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skleda z urgjevalnimi

alemeanti
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Gibanje proge in obdelovanca

F=m-a o

— ol
Prof.dr.



urejevalna
zapora

izrez za
izpadanje
obraéalna
strmina

Urejevalni elementi:
pasivni in aktivni
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lonec

vibracijski urejevalnik

vibracijski dodajalnik

Vodenje do mesta
vstavljanja

Urejevalna proga z
o urejevalnimi
B clementi

estavni deli
med urejanjem
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Bunker s horizontalno postavljenimi
elekrtomagneti

Urejevalniki z vrtljivo skledo
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Zagotavljanje enakomernega
nasutja in zanesljivega
delovanja vibracijskega
bunkerja

/ 7 Elevatorji in vrtiiva skleda

Dviganje sestavnih delov na
viSino in zaloga
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polnjenje Fakulteta za strojnistvo
— iboratorij za strego, montazo in
IV it
= 1) izhod
@ stekleni valj
nasuti kosi

Urejanje vzmeti: Oblikovanje za avtomatiziano urejanje in
naprava za urejanje, zaprta posoda v sredini dovod stisnjenega
zraka, ki dviga vzmeti in jih posilja v izhodne cevi
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vecnivojski
bunker

OLHBR B

Posebne naprave za urejanje

linearni
vecnivojski
dodajalnik

prisotnost
obdelovancev

G e

Vec nivojski bunkerii



vra¢anje nepravilno
postavljenih

deli, ki cakajo
na prijem
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povratni trak
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Prilagodljive urejevalne
naprave z dvema
protismerno gibajocima se
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S - senzorji
S, - senzor za konéno kontrolo
| - urejevalna letev
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H - krmilni potisnik
L - mesto odjema
P - posnemalna letev
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obansanje SD oban$anje SD
pri mirovanju pri gibanju streZna naprava ¢as delovnega cikla
\ \__ drsenie N\ prijemalo \. kmiki<10s
stabilnost )
poloZaja \ verjetnost - krmilje dolgi > 10s
obe3anja i poloZaja \
\A sposob.nos.t prost(?stne VPLIV NA IZBIRO
magaciranja stopnje UREJEVALNIH NAPRAV
B
bloki :> cilindri¢ni simetrija / izvrtine Z teZisce
plos¢ati . / / tolerance pA brada Z material
okrogli {___pravokotni Z dimenzije é utori / trdnost
/ izrezi teZa
A ) izbokline [ ) togost
L nos [ témperatirno stanje povrsine
oblika SD geometrijske znacilni elementi ﬁzikalne lastnosti

lastnosti SD in oblike na SD

SD - sestavni del

Parametri, ki vplivajo na izbiro in zanesljivost delovanje
urejevalnih naprav
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Povezovanije vibracijskih

urejevalnikov z mestom

| prijemanja
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Oblike kanalov in vodil za urejene sestavne dela v kanalih in na
linearnih vibracijskih dodajalnikih
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