3. Odrezavanje
RAZDELITEV POSTOPKOV

Odrezavanie je nacin obdelave, pri katerem od zaCetnega kosa materiala odlo¢imo
(odrezemo ali odstranimo na kak drug nacin) posamezne delce, da dobimo zaZzeleno obliko.
Bistvena znacilnost odrezavanja je ta, da je teZa izdelka manjSa od teZe uporabljenega kosa
materiala.

Obdelava je mozna na dva bistveno razliCnha nacina: z orodjem v obliki klina ali z
neposrednim vplivom energije (toplotne, elektricne, kemicne). NajvaznejSi postopki
odrezavanja so razvidni iz razpredelnice
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