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1.5.7 Grezenje

Za posnemanije robov izvrtinam, za stoz¢asto in valja-
sto grezenje ter za poravnavanje prileznih ploskev so
bili razviti posebni vrtalni postopki.

Grezenje s temu primernimi orodji ustreza postopku
vrtanja za izdelavo valjastih ali stoz¢astih ploskev v
smeri osi vrtanja (sliki 2 in 5) in ravnih povrsin pra-
vokotno na os vrtanja (slika 3).

Vrste in uporaba grezil

V primeru predstavljeni obdelovanec (slike 1 - 5) se po
navrtanju obdela z razlicnimi grezili. Orodja so narejena
iz hitroreznega jekla ali iz karbidnih trdin.

Plano grezenje

S plano/cCelnim grezilom se na obdelovancu obdela
ravna povrsina (slika 3). Ta povrsina obic¢ajno sluzi kot
prilezna ploskev za glave vijakov in matic, pri sicer v
surovem stanju puscenih povrsinah. Obstajajo celna
grezila z vodilnim &epom ali brez njega. Cep vodi in cen-
trira grezilo po Ze prej izdelani vrtini.

Navrtanje

Obstojeca izvrtina se navrta z vijacnim grezilom (na-
vrtalo s tremi ali vec rezili). Pri tem se povecata tocnost
mere in oblike ter kvaliteta povrsine izvrtine. Za grobo
Sirjenje izvrtine se uporabi kar navadni vijacni sveder
(slika 2).

Stopnicasto grezenje

Valjasta ugreznina se izdela s ¢epnim grezilom (slika
4). Cep na grezilu je pritrjen ali pa privit, da se glede na
premer obstojece izvrtine lahko tudi zamenja.

Profilno grezenje

S stozcastim grezilom se ugrezne stozcasti profil (slika
5). Ugrezni kot za kovice je 75°, 60° ali 45°. Kot za vija-
ke z ugrezno ali leCasto glavo znasa 90° in 120° ter za
splosno grezenje robov izvrtin 60°. Glede na izvedbo
ima stozcasto grezilo lahko eno, tri ali ve¢ rezalnih
robov.

Obdelava z grezenjem se lahko izvaja na vseh vrtalnih,
rezkalnih in struznih strojih.

Delovna pravila

m Nastavite majhno vrtilno frekvenco (od 20 % do 50 %
rezalne hitrosti svedra), pri vijatnem grezilu 100 %
rezalne hitrosti.

m Grezilo z valjastim drzalom vpnite do dna vpenjalne
glave.

® Samo pri ugrezanju z vijac¢nimi in ¢epnimi grezili upo-
rabljajte enaka hladila kot pri vrtanju.

m |zbrano je lahko vecje podajanje kot pri vrtanju (pred-
vsem pri vijacnih grezilih).

Slika 1: Obdelovanec iz sive litine, obdelan z vrtanjem
in grezenjem

Slika 5: Profilno grezenje s stoz&astim grezilom



