3.5.2 Pehanje in skoblanje

Pehanje in skobljanje sta enostavna enorezilna odrezovalna postopka. Med
enorezilne odrezovalne postopke sodi Se struzenje.

Pri skobljanju in pehanju je gibanje premocrtno in je sestavljeno iz delovnega in
povratnega giba. S pehanjem in skobljanjem izdelujemo dolge predmete, ki imajo
navadno ostrokotne robove. Skobljanje in pehanje pojmujemo tudi kot struZenje
obdelovanca z neskonCnim premerom.

Skobljanje in pehanje je nacin odrezovanja s premocrtnim glavnim gibanjem, ki je
sestavljeno iz delovnih in povratnih gibov. Orodje se med povratnim gibom
privzdigne, da ne poSkoduje Ze obdelane povrSine. Povratni gibi so pospeseni, da ne
bi bile izgube na delovnem ¢asu prevelike. Cas povratnega hoda je tako imenovani
jalov Cas (takrat noz ne reze), zato skobljanje in pehanje po ekonomicnosti zaostaja
za rezkanjem.

Za pehanje in skobljanje je potrebno, da ima obdelovalec v smeri obdelave po vsej
dolzini enak presek (profil).

Za obdelavo z pehanjem in skobljanjem se uporabljajo pehalni in skobeljni stroji.

1 Skobljanje

Skobljanje je postopek obdelave, pri kateri opravlja glavno gibanje obdelovanec, ki je
vpet na delovno mizo stroja. Gibanje je sestavljeno iz delovnega in povratnega giba.
Orodje opravlja le podajalno gibanje in gibanje v globino. Podajalno gibanje, ki je
premocrtno, je lahko vzporedno, navpi¢no ali poSevno proti delovni mizi. Glavno
gibanje je prekinjajoCe, saj vsakemu delovnemu gibu sledi pospeSen povratni gib. S
tem postopkom izdelujemo predvsem dolge, ravne predmete.

Orodja za skobljanje so prakti¢no ista kot za struzenje.
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2 Skobeljni stroji

Te stroje delimo v dve kategoriji in sicer enostebrne in dvostebrne skobeljne stroje.
Uporabljamo jih za obdelavo tezkih predmetov, ki imajo zelo dolge, ravne, paralelne
ploskve nad 500 mm dolzine Njihova velikost je med 4 in 10 m. Enostebrni se
uporabljajo veCinoma za skobljanje manjSih in srednje velikih obdelovancev in
taksnih, ki jih zaradi prevelike Sirine ni mogocCe obdelati na dvostebrnih strojih, ki so
precej bolj togi, zato so primerni za najtezjo obdelavo. Stroj sam ima priblizno dvojno
dolZzino mize, katere pogon je lahko hidravliCen ali mehaniCen. Preklapljanje smeri
gibanja sprozi miza sama s posebnimi prestavljivimi nastavki, ki preklopijo
elektromotor. Zaradi velike togosti je dvosteberni skobeljni stroj primeren za najtezje
obdelovance. Ker pa je stroj in motor obremenjen v glavhem samo za Cas delovnega
giba , so ti stroji neekonomicni.

Sestavni deli skobeljnega stroja so:
+ postelja
+ delovna miza
+ steber
+ konzola.
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3 Pehanje

Pehanje je postopek odrezavanja, pri katerem glavno gibanje opravlja orodje,

obdelovanec pa vpet miruje. LoCimo vodoravno in pokoncno pehanje. Pehanje ni

primerno za vecje serije obdelovancev, ker enake moznosti obdelave nudi

posnemanje, ki pa je nekajkrat hitrejSe. Prednost pehanja je v cenenosti orodja, ki so

bistveno cenejSa od posnemal. Najvecji pomen ima pehanje pri obdelavi kombinacije
valjastih in ravnih ploskev, ki je drugaCe komaj izvedljiva.
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OBDELAVA S PEHANJEH

Vodoravno pehanje: Glavno premocrtno gibanje opravlja orodje. Podajalno gibanje

obiCajno opravlja obdelovanec, le pri krajSih premikih ga opravlja orodje. Primerno je

le za posamicno proizvodnjo, saj po ekonomicnosti in natancnosti mocno zaostaja za
rezkanjem.
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VODORAVNO PEHANJE

Navpiéno pehanje: Glavno gibanje opravlja orodje, vendar se la-to premika v

navpicni smeri. Natan¢nost obdelave je razmeroma slaba, nudi pa precej Siroko
moznost obdelave.
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Orodje za vodoravno pehanje so identiCna orodjem za struZenje, orodja za navpi¢no
pehanje pa se razlikujejo od prejSnjih v obliki drzaja, ki je obrnjen v smeri gibanja:
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4 Pehalni stroji

Pehalne stroje delimo na vodoravne in navpi¢ne. Locujemo jih glede na to v kateri
smeri poteka delovni gib; pri vodoravnih je ta vodoraven, pri navpiCnih pa navpicen.

Vodoravni pehalni stroj je bolj poznan pod imenom »Seping«. Ta ima delovne gibe
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dolge tudi do 1500 mm. Glavno gibanje opravlja orodje in je sestavljeno iz delovnih in
povratnih gibov. Povratni gib je vedno pospeSen, da so izgube delovnega €asa €im
manjSe. Po nacinu pogona glavnega gibanja delimo pehalne stroje v mehanicne in
hidravlicne. Navpi¢ni pehalni stroj ima krajSe gibe in je manjSi od vodoravnega. Z
njim izdelujemo notranje in zunanje utore, zZlebove in ozobja.

Sestavni deli skobeljnega stroja so:
+ temeljna plosca
+ konzola
+ delovna miza
+ pehalo
+ pogon
!
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VODORAVNI PEHALNI STROJ
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