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Ultrazvocna obdelava spada med mnogorezilne postopke odrezavanja z
nevezanim orodjem. Pri te] vrsti obdelave ne odrezuje ultrazvok, kot bi lahko
napacno sklepali iz naslova, pac pa ostra zrna trdih materialov, ki plavajo v
tekocCini (obiCajno je to olje). TekocCino z zrni spravimo v ultrazvocno nihanje.
Ko nihajoca zrna udarjajo v povrsino obdelovanca, z nje postopoma
odrezujejo majhne delcke materiala. V 0zjem smislu so orodja trda zrna
nepravilnih geometrijskih oblik, v Sirsem smislu pa lahko recemo da je

orodje Vv kalupu, ki je pritrjen na podaljsek ultrazvocnega oscilatorja in sili
tekoCino z zrmi v gibanje.
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povrsino obdelovanca
materiala. S pravilno izbranimi materiali zrna odsekavajo veC materiala iz
obdelovanca. Obrabljajo se tudi zrna - zlasti izgubljajo ostre robove, zato

s pomocjo ¢rpalke na delovno mesto prinaSamo vedno nova zrna.
Razdalja med orodjem in obdelovancem ostaja ves Cas enaka.
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uspesneje obdelamo z elektroerozijo. Z njo lahko naredimo luknje
najrazlicnejsih oblik v najtrse materiale. Najmanjso luknjo, ki so jo naredil,
je imela premer 0,076 mm, najvecja pa 89mm.
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ahko poteka obdelava pri normalnin temperaturah, obdelujemo pa
lahko tudi elektricno neprevodne materiale (kamen...).

Slabosti:
Slabost ultrazvocne obdelave je v majhni hitrosti obdelave.
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