5.3.1 Vleéenje
VLECENJE
3.1. Osnovni pojmi

VleCenje je postopek, kjer v hladnem stanju toplo valjane ali iztisnjene izdelke predelamo v
kvalitetnejSe profile. Z vleCenjem namrec izboljSamo mehanske lastnosti in povrSine ter
dosezemo natancnejSe oblike z ozjimi tolerancami.

Pred vieCenjem je treba polizdelke ustrezno .pripraviti. luZziti, izpirati, suSiti, mazati ali peskati
in mazati,

3.1.1. Deformacije

Prerez Ao se zmanjSa na Al (slika 19) pod vplivom vleCne sile F. Ta je tem vecCja, Cim vecja je
sprememba prerezov, ne sme preseci sile, pri kateri bi se profil porusil.
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Slika 19. VeliCine pri proces vileCenja (l1, l4 - vstopni o. izstopni stozec, |- vleCn delovni stozec,
Is - valjast kalibrirno vodilo, d, - vstopni premer, di- izstopni pre mer, o - vliecni kot)

Valjane ali iztisnjene polizdelke (Zico, palice, cevi) preoblikujemo pogosto Se naprej, tako da
jih hladno vleCemo skozi vleCno orodje z ustreznim profilom. S tem lahko spremenimo
dimenzije in obliko prereza vleCencev ter dosezemo bolj gladke povrSine, vec€jo natancnost in
ozje tolerance dimenzij.

VlecCenje zice in profilov
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Postopke vleCenja loCimo po tem, ali vieCemo izhodni profil skozi mirujo€o vleCno matrico
tako imenovano votlico, ali skozi kaliber, ki ga tvorita dva ali vec vrtljivih valjev. Prvi nacin
oznacujemo kot drsni vlek, drugega kot kotalni vliek
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Primeri vleCenih profilov



rapremcoi i prostiplavail]im
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Primer postopnega oblikovanja profila polovega Cevlja iz kvadratne palice (a — e)
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Patentiranje Zice je poseben postopek, kjer se Zica, segreta nekaj nad tocko A3 (850 do 1100
°C), hitro ohladi v svinCevi kopeli (400 do 550 °C) ali pa na zraku. Po kasnejSem vileCenju dobi
taka Zica veliko trdnost in posebno ugodno strukturo.
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3.2. Patentiranje




