4.1.5 PovrSinsko utrjevanje

Povrsinsko utrjevanje jekla je postopek, pri katerem na izdelku utrdimo povrsinski sloj
tako, da mu pove€amo trdoto, medtem ko pa ostane sredina izdelka mehka in
Zilava.

Povsinsko utrjevanje na jeklih dosezemo:
+ s povrSinskim kaljenjem,
+ S cementiranjem,
+  Z nitriranjem,
« s karbonitriranjem,
+ z difuzijskim kromiranjem itd.

Povrsinsko utrjevanje se izvede na delih stroja, kjer je povrsina izpostavljena obrabi in
hkrati mora biti sredina izdelka Zilava. To so npr. izdelki, kot so: gredi, osi, zobniki itd.
Povrsinsko utrjevanje izvedemo tudi v primerih, ko so izdelki izpostavljeni koroziji ali
kemi€nim vplivom.

Ucinkovitost povrSinske obdelave je odvisna od:

- aktivnosti sredstva (To je na primer: od sestave sredstva, temperature in pritiska pri
katerem poteka utrjevanije.),

« in difuzijske hitrosti utrjevalnega elementa v jeklu.
Difuzijsko hitrost elementa se oznacuje s koeficientom difuzije D in se jo izracuna z enacbo :
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D — difugiskt koeficient oz, difuzijska hitrost npr. snowi B v snowl & (mmgfs)
D, —freleventni faltor (mm®/s)

() — altivaci jska energija (Ifmol)
T — dbsolutna temperatura ()
J

R —sploéna plinska konstanta 8 .314.10% ¢ §
wiad K

Koli¢ino pretoka elementa pa dobimo s pomocjo prvega Fickovega zakona, ki je podana s
spodnjo enacho.
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cfmfelt — kolifing pretecene snovi skozi enoto powvrdine (kafs)
dS — eniota povriine (mmgj
defdr —koncentrac sk gradient
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S pomocjo poznanega difuzijskega koeficienta D in z znano difuzijsko globino lahko
izraCunamo cas, ki je potreben za difuzijo elementa v osnovno kovino po naslednji
enachi:
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% —globina difuziyske plastt (mim)
t — fas difuzije (b
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